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CERTIFIKAT VYROBKU

¢. 204/C5/2011/070-039833

V souladu s ustanovenim § 5 odst. 2 nafizeni viady &. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na
vybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni viady & 312/2005 Sb., autorizovana osoba potvrzuje, Ze u stavebniho
vyrobku

Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna Zebirkova betonarska ocel
typ/varianta: BS00B & 8 az 32 mm
{identifikani znak vyrobny: 4/7)

vyrobce:
Ferriere Nord S.p.A.

IC: IT00163780307
adresa: Zona Industriale Rivoli, 33010 Osoppo, ltaly
vyrobna: Ferriere Nord S.p.A
IC: IT00163780307
adresa: Zona Industriale Rivoli, 33010 Osoppo, ltaly
zakazka: Z070100260

pfezkoumala podklady pfedlozené vyrobcem, provedla podétetnl zkousku typu vyrobku na vzorku a posoudila

systém Fizeni vyroby a zjistila, Ze

» uvedeny vyrobek splfiuje poZadavky souvisejici se zakladnimi poZzadavky vy3e uvedeného nafizeni viady
stanovené uréenymi normami :

CSN 42 0139 Ocel pro vyztuz do betonu - Svafitelna Zebirkova betonafska ocel - V3eobecné

» systém fizeni vyroby odpovida pfislugné technické dokumentaci a zabezpetuje, aby vyrobky uvadéné na trh
splitovaly poZadavky stanovené shora uvedené uréenou normou a odpovidaly technické dokumentaci podle § 4
odst. 3 vyde uvedeného nafizeni viady.

Nedilnou souiasti tohoto certifikatu je protokol o vysledku certifikace €. 070-039830 ze dne 26.7.2010, ktery
obsahuje zavéry zjidtovani, ovéfovani a vysledky zkougek, zakladni popis a popf. zobrazent certifikovaného
vyrobku nezbytné pro jeho identifikaci.

Tento certifikét z(istava v platnosti po dobu, po kterou se poZadavky stanovené v uréené normé, na kterou byl
uveden odkaz, nebo vyrobni podminky v mist& vyroby &i systém fizeni vyroby vyrazn& nezméni.

Autorizovana osoba provadi nejméné jedenkrat za 12 mésic dohled nad fadnym fungovanim systému fizeni
vyroby v misté vyroby, odebira vzorky vyrobkl v mistd vyroby, provadi jejich zkousky a posuzuje, zda viastnosti
vyrobku odpovidaiji uréenym normam podle ustanoveni § 5 odst. 4 vy$e uvedeného nafizeni viady. Pokud
autorizovana osoba zjisti nedostatky, je opravnéna zrusit nebo zménit tento certifikat.

Osoba odpovédna za spravnost tohoto certifikatu:

Razitko autorizované oscby 204

QOstrava, 4. srpna 2011
zéstupce vedouciho autorizovand osoby 204
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PRODUCT CERTIFICATE

No. 204/C5/2011/070-039833
(Identification Number of Plant: 4/7)

In compliance with the enactment of Article 5 Clause 2 of the Government Decree No. 163/2002 Coll,, that lays
down technical requirements for selected construction products, as amended by Government Decree No.
31242005 Coll., it is confirmed, that in case of the construction product

Steel for the reinforcement of concrete-Weldable ribbed reinforcing steel
Type: B500OB dia 8,0-32,0 mm

manufacturer:

Ferriere Nord S.p.A.
INo; ITO0163780307
address: Zona industriale Rivoli, 33010 Osoppo, Italy
plant: Ferriere Nord S.p.A.
INo: ITO0163780307
address: Zona Industriale Rivoli, 33010 Osoppo, Italy
order; 20701002860

the Authorized Body has reviewed documents submitted by the manufacturer, performed the initial type-testing of
the product sample, assessed factory production control and has stated, that

= this product fulfils the requirements derived from related essential requirements given in the above mentioned
Government Decree and detailed in the standards:

CSN 42 0139 Steel for the reinforcement of concrete-Weldable ribbed reinforcing steel - General

» the factory production control complies with technical documentation and ensures that products put on the
market meet the requirements laid down in the above mentioned standard and comply with relevant technical
documentation according to Article 4 Clause 3 of the above mentioned Government Decree.

The Product Certification Report No. 070-039830 of 26.07.2010 containing the conclusion of the findings,
assessments, test results and description (eventually sketch) of the product necessary for its identification is to be
considered as an integral part of this certificate.

This certificate remains valid as long as the requirements given in the designated standard referred to hereinabove
or the manufacturing conditions in the factory or the factory production control itself are not modified significantly.

The Authorized Body performs at least once a 12 months the surveillance of proper function of the factory
production control at the factory, selects samples at the factory and performs an audit-testing of samples to assess
whether the characteristics of the product comply with the standards according to Article 5 Clause 4 of the above
mentioned Govemment Decree. If the Authorized Body identifies some failures, it is competent to cancel or change
this certificate.

The pérson taking overall responsibility for this certificate:
f l .
Ing. Voijtéch Setjek
Deputy managar of the Authofized Bedy 204

The stamp of the Autherized Body 204
Ostrava, August 4, 2011
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.\  ZPRAVA O DOHLEDU |

podle § 5 nafizeni viady ¢. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni viady &. 312/2005 Sb.
a nafizeni vlady €. 215/2016 Sb.

&. 070-062904 I
Nazev vyrobku:
Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna zebirkova betonarska ocel
H typ/varianta: B500B @ 8 az 32 mm
vyrobce:
Ferriere Nord S.p.A.

DIC: IT00163780307
Adresa: Zona Industriale Rivoli, 33010 Osoppo, Italy
Vyrobce: Ferriere Nord S.p.A.
DIC: ITO0163780307
Adresa: Zona Industriale Rivoli, 33010 Osoppo, Italy
Vyrobna: Ferriere Nord S.p.A.
Adresa: Zona Industriale Rivoli, 33010 Osoppo, Italy

Zakazka: Z070100260

Cislo certifikatu: 204/C5/2011/070-039833 ze dne 4. srpna 2011
Pocet stran zpravy véetné strany titulni: 8 Pocet stran priloh: 6

Osoba odpovédna za obsah této zpravy:

Ing. Stanislav Zrza
vedouci posuzovatel

Osoba odpovédna za spravnost této zpravy: ' "
Razitko autorizované osoby 204 (acadl ?% al
|~ ,'., . |
( Ostrava, 9. srpna 2023 \g, = Ing. Vojtéch Sebek
‘\* - zastupce vedouci autorizované osoby 204 "

Upozornéni: Bez pisemného souhlasu zastupce vedouciho autorizované osoby se tato zprava nesmi reprodukovat jinak, nez celd.

Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s. p., Poboéka 0700-Ostrava, U Studia 14, 700 30 Ostrava, Ceska republika
Tel: +420 595 707 200, Fax:+420 595 783 065, Internat.: +420 595 783 065, e-mail: sebek@tzus.cz, www.tzus.cz

Qankovni spojeni (Bank): KB Praha 1 Czech Republic, &.u.: 1501-931/0100, ICO: 00015679, DIC: CZ00015679 )
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1 VSeobecné udaje

1.1 Udaje o vyrobci
Ferriere Nord S.p.A.

Zona Industriale Rivoli, 33010 Osoppo, Italy
Tax ID: IT0O0163780307

1.2 Udaje o vyrobku

Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky typ B500B v primérech od 8,0 do 32,0 mm vyrabi
spolecnost Ferriere Nord S.p.A., Italie. Ocel v ty&ich je vyrabéna v primérech 8-32 mm. ocel
ve svitcich je vyrabéna v primérech 8-20 mm.

Vyroba oceli pro vyztuz probiha kontinuainim tvafenim za tepla bez pouziti mikrolegur a
pozadované mechanické vlastnosti jsou dosahovany odpovidajicim chemickym slozenim a
tepelnym zpracovanim (fizenym ochlazovanim) bezprostfedné po vystupu z hotovni stolice.
Ocelova vyztuz mé po svém obvodu dvé nebo &tyfi fady Sikmych, protibéznych, v podélném
fezu srpovité uspofadanych Zebirek. Tvar a rozmisténi Zebirek po obvodu oceli je
schematicky zobrazeno na obr. 2. PoZadavky na tvarovou a rozmérovou presnost
(prufezovou plochu, metrovou hmotnost, tvar a rozmisténi Zebirek), stejné jako chemické
slozeni a svafitelnost jsou uvedeny v CSN 42 0139.

Ocel pro vyztuZz do betonu — Svafitelnd Zebirkova betonaiska ocel znacky B500B je
vyrabéna dle CSN 42 0139 a jeji vlastnosti odpovidaji oceli s dFiv&j§im oznagenim 10505.9
dle CSN 41 0505, nebo v zahrani&i b&Zn& pouzivanym ocelim znacky B500B (dfive
BSt500S a BSt500WR) dle DIN 488. Pii vyrobé pini vyrobce pozadavky CSN 42 0139, kap.
9, ktera predepisuje vyrobci rozsah zkouSek pfi provérovani (vystupni kontrole), jejichz
Cetnost zavisi na objemu vyroby.

Identifikace oceli pro vyztuz je zajiSténa v jedné fadé se pravidelné opakujicimi zesilenymi
pFiénymi Zebirky. Ciselné oznageni znagkou 4-7 (zemé — 4, vyr. zavod - 7) je znazornéno na
obrazku €. 1. Ocel pro vyztuz je dodavana vtycich a svitcich, jednotlivé svazky jsou
opatieny povétrnostné odolnymi Stitky, které obsahuji vyrobni Cislo svazku, jmenovity
rozmér, nazev vyrobku, zna¢ku oceli, ¢islo tavby, udaj o vyrobci, hmotnost, datum vyroby aj.

Ocel pro vyztuz do betonu se pouziva jako vyztuzny prvek do Zelezobetonovych konstrukci.

DANNNSNNN
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AN NT 2

Obr.¢.1: Znaéeni oceli ozn. B500B vyrabéné v Ferriere Nord S.p.A.
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1.3

1.4

Svafitelna Zebirkova betonarska ocel znacky B500B se 4 fadami pfiénych zebirek
Obr. €. 2: Tvar a rozmisténi Zebirek oceli B500B

Pro dohled nad certifikovanym vyrobkem byl proveden odbér reprezentantl, na nichZ byly
ovéfeny sledované viastnosti. Pfehled a bliz8i specifikace dodanych vzorkl jsou uvedeny
v protokolech €. 070-062903 a 070-062904, tab. 1 (pfilohy 1 a 2).

Vyrobek je zafazen do pfilohy €. 2, skupina 1, pof. &. 2 podle nafizeni vlady €. 163/2002 Sb.,
ve znéni NV &. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady &. 215/2016 Sbirky zakon Ceské republiky a
pfedepsany zpusob posouzeni shody odpovida § 5 uvedeného nafizeni.

Technicka specifikace vztahujici se na certifikaci vyrobku (v platném znéni)
CSN 42 0139 ,Ocel pro vyztuz do betonu - Svatitelna betonaiska ocel Zzebirkova a hladka*“

Seznam ostatnich podkladi pouzitych pfi dohledu

Interni predpis IP ¢€.0000A070 ,Provadéni dohledu nad certifikovanymi vyrobky“ vydal
TZUS Praha, s.p.

Interni predpis ¢€.0000A066 ,Posouzeni systému fizeni vyroby*, vydal TZUS Praha, s.p.
TN 01.02.01a Betonarska a predpinaci vyztuz, vyrobky z této vyztuze

CSN 42 0139 Ocel pro vyztuz do betonu-Svafitelna betonarska ocel Zebirkova a hladka.
CSN EN 10 080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonarska ocel — Véeobecné
CSN EN ISO 15 630-1 Ocel pro vyztuz a piedpinani do betonu - Zkugebni metody -
Cast 1: Tyée, valcovany drat a drat pro-vyztuz do betonu

CSN EN ISO 15 630-2 Ocel pro vyztuz a predplnam do betonu - Zkusebni metody -
Cast 2: Svafované sité
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1.5

e CSNEN ISO 6892-1 Kovové materialy — Zkouseni tahem — Cast 1: Zkugebni metoda za
pokojove teploty

* Kopie certifikatu dle UNI EN ISO 9001:2015 &. IGQ 9208 na obor: ,Production of billets,
wire rod and reinforcing steel in bars, coils, fabric, lattice girders; aggregates for
bituminous and cement mixtures by crushing and sieving of steel slag; internal
laboratory management” pro Ferriere Nord S.p.A. s platnosti od 17.7.1992 do
31.05.2024, vydal IGQ Italie

e Quality Manual vyrobce, spoleénosti Ferriere Nord S.p.A. (predlozeno pfi auditu)

e Dokumenty kontroly dle CSN EN 10 204 na vstupni material dodanych vzorkd

* Inspekeni certifikaty vyrobkd s vysledky mechanickych viastnosti a chemického slozeni,
vydal Ferriere Nord S.p.A.

o Statistické hodnoceni za obdobi 7-12//2022 pro svitky a tyée B500B, pfedlozeno pfi
auditu

e Dle prohlaseni vyrobce nedoslo v obdobi od provedeni minulého dohledu ke zméné
technologie vyroby, technické specifikace ani sortimentu certifikovaného vyrobku.

e Popis zajisténi systému fizeni vyroby oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky typ B500B
v primérech od 8,0 do 32,0 mm u vyrobce, (Zapis z provérky SRV-Kontrolni list zalozen
v podkladech AO)

Informace o pfedchozim dohledu
Pfedchozi dohled probéhl v obdobi éerven-srpen 2022.

2 Prubéh dohledu

2.1

2.2

2.3

Datum provedeni:
e Dohled byl proveden v obdobi 26.05.2023-9.8.2023

Dohled provedli:

Vedouci posuzovatel: Ing. Stanislav Zrza
Posuzovatel: Ing. Vladimira Hlawiczkova

Zpusob a rozsah dohledu

Rozsah vykonu ¢innosti Autorizované osoby pro certifikovany vyrobek ,Ocel pro vyztuz do
betonu s Zebirky typ B500B v primérech od 8,0 do 32,0 mm"“ byl volen tak, aby bylo mozZno
v souladu s TN 01.02.01.a) ovéfit hodnoty sledovanych viastnosti deklarované v CSN 42
0139.

Jedna se o pravidelny dohled.
Sledovany byly tyto viastnosti:

e zakladni mechanické viastnosti
mez kluzu Ren
- pevnost v tahu Rm
- pomér Rm/ Ren
- taznost Agt

e tvarova a rozmeérova presnost
- skute€na metrova hmotnost Mact, odchylka od jmen. hodnoty AM,
- tvar a rozmisténi zebirek po obvodu a vztazna plocha fr

e zpétny ohyb e
e mez Unavy /S

e chemické sIoZerfa'i_f{Z_b;q;@_ogs};_ 1% 5

| >
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2.4

25

2.6

e znaceni

e svafitelnost
- obsahy limitujicich prvka
- uhlikovy ekvivalent Ceq

Odbér vzorku

V ramci provedeni dohledu nad certifikovanym vyrobkem byly ve vyrobné odebrany vzorky
oceli vyrobené ve spolecnosti Ferriere Nord S.p.A., Italie za Giéelem provedeni ovéfovacich
zkousek. Blizsi specifikace reprezentantl je uvedena v protokolech & 070-062903 a 070-
062905, tab.1.

Vysledky zkousek vyrobku

e Protokol &. 070-062903 o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky znagky B500B
ve svitcich, vydal TZUS Praha, s.p., pobo&ka Ostrava — AZL ¢. 1018.3

*  Protokol €. 070-062905 o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky znaéky B500B
v ty€ich, vydal TZUS Praha, s.p., pobo¢ka Ostrava — AZL &. 1018.3

e Dokumenty kontroly — Inspekéni certifikaty 3.1 dle CSN EN 10 204 pro dodané
reprezentanty Zebirkové betonarské oceli (zalozeno v podkladech AO).

Vysledky dohledu nad systémem fizeni vyroby

V souladu s Internim predpisem & 0000A066 provedli pracovnici TZUS Praha, pobocka
Ostrava, AO ¢. 204, posouzeni systému fizeni vyroby u vyrobce z hlediska zajist&ni
ustalené kvality vyrobku pfi jeho vyrobé&. Zaznam z provérky pfi dohledu-Kontrolni list je
zaloZen v podkladech AO.

Pfi posouzeni bylo zjisténo:
e SRV oceli pro vyztuz do betonu je soudasti zavedeného systému managementu

kvality (QMS) dle EN ISO 9001:2015. Funkénost zavedeného systému QMS byla
potvrzena certifikatem systému fizeni kvality (viz. kap. 1.3).

e Systém QMS je popsan pfiruckou kvality (dokument 1. vrstvy), organizaénimi
smérnicemi (dokumenty 2. vrstvy) a dale technologickymi predpisy, pracovnimi
postupy, instrukcemi apod. (dokumenty 3. vrstvy).

e SRV oceli pro vyztuz do betonu v sobé& zahrnuje mimo jiné postupy pro jednoznaénou
identifikaci a sledovatelnost vyrobku a pravidelné kontroly a zkousky v procesu vyroby.

e Vyrobce pfi vyrobé plni pozadavky technickych dodacich predpisu, které predepisuji
rozsah a c&etnost uvolfiovacich zkousek pfi vystupni kontrole a provérovani. Ma
zpracovany kontrolni a zkusSebni plan a veskeré zkousky a méreni provadi pomoci
kalibrovanych méfidel a na metrologicky ovéfeném zkusSebnim zafizeni. Kalibrovani a
ovérovani méfidel a zkuSebniho zafizeni je zajiStovano v souladu s metrologickym
fadem.

e Zaznamy s vysledky zkousek a kontrol jsou uchovavany po stanovenou dobu, jsou
dostupné a slouzZi jako doklad o spinéni poZadavku. Uchovavani vysledkl zkousek
slouzi rovnéz pro statistické vyhodnocovani sledovanych vlastnosti. V pfipadé
nedodrzeni pozadavku je postupovano dle pfedpisu pro fizeni s neshodnym
vyrobkem.

e \lyrobce ma jednozna¢né specifikované pozadavky na vstupni materidl, ktery
nakupuje u schvalenych subdodavatelt. Vstupni material je nakupovan vyhradné s
doklady o jakosti, které jsou po stanovenou dobu archivovany.

e Vyrobce prostiednictvim nezavislého jodboru fizeni kvality pravidelné ovéfuje kvalitu
svych vyrobkl, na zakladé ¢ehoz vydava v solladu s EN 10 204 dokumenty kontroly.
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Bylo zjisténo, Ze vyrobce, spoleénost Ferriere Nord S.p.A., Italie, ma popsan a zaveden
systém fizeni vyroby, viastni certifikaty systému fizeni kvality. Zplsob systému Fizeni vyroby
u vyrobce zabezpecuje, aby vyrobky uvadéné na trh odpovidaly technické specifikaci.

3 Vyhodnoceni vysledki dohledu

3.1

Vyhodnoceni vysledki zkousek vyrobku

Provedenymi zkouskami a hodnocenim sledovanych viastnosti oceli pro vyztuz do betonu —
svaritelné Zebirkové betonarské oceli znatky B500B vyrobené ve spoleénosti Ferriere Nord
S.p.A,, ltalie bylo zjisténo:

Chemické slozeni (Zivotnost) a svafitelnost

Vysledky chemické analyzy taveb dodanych reprezentantl oceli jsou uvedeny v nasleduijici
tabulce 1. Materialy pro zpracovani tabulky jsou zaloZzeny v podkladech AO.

Svafitelnost dodanych reprezentantu Zebirkové betonarské oceli byla hodnocena na zakladé
obsahu limitujicich prvku v tavbé a vypoctem uhlikového ekvivalentu Ceq. Vysledky jsou
uvedeny v tabulce 1.

Chemickeé slozeni [%] Ceq

Hayby c Mn Si P s Cu N [%]
104016772023 | 0.18 : : 0017 | 0013 036 0.011 0.36
1030319/2023 | 0,18 - - 0016 | 0015 033 0.012 0.36
1030398/2023 | 017 - - 0012 | 0015 028 0.010 0.34
10620552023 | 0.19 : 2 0004 | 0007 0,02 0,002 0,29
10620332023 | 019 - - 0,004 | 0009 0,02 0,001 0.30
105801172023 | 0,20 - y 0020 | 0025 0,51 0,011 0,39

Tabulka 1: Vysledky chemického sloZeni a vypoéteného uhlikového ekvivalentu

Pfehledné vyhodnoceni sledovanych viastnosti dodanych reprezentantu oceli pro vyztuz do
betonu s Zzebirky znacky B500B je uvedeno v tabulce 2.

- Zjistén./namér.
; hodnota
Viastnost =8 el s Deklar. hodnota Hodnoceni
8 3 postup
& min. | max.
Pr. & 070-062903 | CSN 42 0139
9" | CSNEN ISO 15630-1 537 | 579 _
* , Vyh
Mezikhizu R [MPa) (CSN EN ISO 6892-1) | Pr. & 070-062905 | min. 500 Fieve
9 529 | 578
Pr. & 070-062903 | CSN 42 0139
g | CSNENISO18630-1 [~ T 0o
Rn (MP . .
Pevnost v tahu (MPa) (CSN EN ISO 6892-1) Pr & 070-062905 | -
9 646 | 663
Pr. &. 070-062903 | GSN 42 0139
gn | CSNENISO 156301 [ygo7 [ 1.7
Pomér Ry / Rex (- ) (CSN EN IS0 6892-) [ 070:062905 | min. 1 08 Vyhovuje
9 115 | 1,23
Pr. & 070-062903 | CSN 42 0139
9" CsN ENFIFSD.15§§23-1 1,07 [ 1,16
Pomér Re aqt / nom { = C [ \ 05 =1. Vyhovuje
el B =) " (§N'ENLSO539) Pr. & 070-062905 | max. 1,30 Yiow
,/ & “ N 108 | 116
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Pr. & 070-062903 | CSN 42 0139
< P g %SN EN ISO 15630-1 65 | 97
aznost Ay (%) SN EN ISO 6892-1 : g j
' ( ) [Pr. & 070-062905 | min. 5.0 Vyhovuje
9 80 | 132
Metr. hmotnost M.« (kg/m) Pr. & 070-062903 | CSN 42 0139
oL g 0,383 | 0,384 |0,395
- d.=14,0mm 3 ¢SN EN ISO 15630-1 . 384 | U, i
- ds=16,0mm 3 1,180 1,183 | 1,21 VYhOVU]e
1549 | 1554 |158
Metr. hmotnost Maq (kg/m) Pr. €. 070-062905 | CSN 42 0139
ol g 0,890 | 0,892 |0,888
- ds=14,0mm 3 CSN EN IS0 15630-1 ' ' ' Vyhovui
- ds=25,0mm 3 1223 | 1226 |1,21 yhavule
3,826 | 3,831 [3.85
Odchylka hm. AM, (%) , Pr. & 070-062903 ggr 12603 ':;gpm .
- ds= 8,0mm . . -£6,0% s <
& d: =14,0mm g CSN EN 1SO 15630-1 “g:g 'g:g 8,0mm ) Vyhovu;e
- ds=16,0mm 47 o0 |Max.:4.5%prods>
E i 8.0mm
Odchylka hm. AM, (%) Pr. & 070-062905 | &SN 42 0139
- d.=12.0mm 3 +0.2 max. + 6,0 % prod; =
- w4 0mm 3 ¢SN EN ISO 15630-1 A :?'; 8.0mm Vyhovuje
’ 3 " 1 0,
- d.=250mm i max. + 4,5 % pro ds >
03 06 |8 omm
Pr. & 070-062903 ENazaisn
Tvar a rozmisténi Zebirek, Pr. ¢. 070-062905 y
uzlésna ploohd fa 18 ESN EN ISO 15630-1 ] ) Vyhovuje
tabulka &. 4 tabulka ¢. 8
Pr. & 070-062903 | CSN 42 0139
Zpétny ohyb 2 2 2-V/0-N
90°/ max. 5d / 100°C -60 CSN EN ISO 15630-1 - bez znamek lomu Viyhovuje
min./ zpét o 20° ) Pr. €. 070-062905 | 105 tehlin
2-V/0-N
Chemické slozeni (%) Zpr. ¢. 070-062904,
- iblier tabulka 1 &SN 42 0139
- fosfor P Fiiviicks ¥ 0,17 0,20 max. 0,22
. siraS 5 G em'fajbina yeR 0,004 | 0,020 |max. 0,050 Viyhovuje
. méd Cu 0,007 | 0,025 |max. 0,050
X 0,02 0,51 | max. 0,60
- dusikN 0,001 | 0,012 |max. 0,012
Svafitelnost (%) ; wpottem Coy, [0 07062904 €N 42 0139 b saiis
Unavové vlastnosti (Nb) ¥ Pr. & 070-062903
pi Omax=300MPa, 20.=170 Pr. & 070-062905 CSN 42 0139
MPa 4 CSN EN I1SO 15630-1 Vyhovuje
> 25108 min. 2*108
Pr & 070.062003 | CSN 42 0139 ‘
Znaceni 4 vizuaing e — Vyhovuje
S AaXkani zn. vyrobce 4/7
Poznamka:

1) hodnoty jsou deklarovany na vzorcich podrobenych starnuti pfi T=100 + 10 °C / 60 +15 min. / vzduch
2) Pro zk. zpétnym ohybem je primér ohyb. trnu D=5 ds pro jmenovity prumér d; je do 16,0 mm; D=8 d. pro jmenovity pramér

ds je nad 16,0 mm do 28 mm véetn&; D=10 d; pro jmenovity primér ds je nad 28,0 mm, kde d; - primér tyce.

3) Nb - pocet cyklu do lomu

Tabulka 2: Hodnoceni sledovanych vlastnosti Zebirkové betonarské oceli znacky B500B
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3.2 Vyhodnoceni dohledu nad systémem fizeni vyroby

Technickd dokumentace vyrobce (pfirutka systému, organizaéni smérnice,
technologické pfedpisy, technologické postupy, KZP) obsahuje popis systému fizeni
vyroby vyse uvedeného vyrobce.

Pfi posuzovani systému fizeni vyroby se postupovalo podie kritérii uvedenych
v technické specifikaci — CSN 42 0139.

Neshody ani nedostatky nebyly zjistény.

Vyrobcem uplatfiovany systém fizeni vyroby zabezpeduje, aby vyrobky uvadéné na trh
odpovidaly technické specifikaci.

3.3 Vyhodnoceni dodrzovani dal$ich podminek platnosti certifikatu

Bylo zjisténo, Ze u certifikovaného vyrobku nedoslo ke zméné technologie vyroby ani
jinych skute€nosti, za kterych bylo posouzeni shody provedeno. Nenastalo ani ovlivnéni
vlastnosti vyrobkl z hlediska zakladnich poZzadavkl na vyrobky dle NV &.163/2002 Sb.,
vV pozdé&jSim znéni.

Certifikat ¢. 204/C5/2011/070-039833 ze dne 4. srpna 2011 zstava nadale v platnosti.

4 Zaver
PFi dohledu bylo zjisténo, ze

vlastnosti vyrobku odpovidaji technické specifikaci, technickym pfedpistim.
systém fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci a je zajisténo jeho fadné
fungovani.

Zjisténi a zavéry uvedené vtéto zpravé plati za predpokladu, Ze nedojde ke zméné
skute€nosti, za kterych bylo posouzeni provedeno.

5 Prilohy
1.

2

Protokol &. 070-062903 o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky znacky B500B ve svitcich, vydal
TZUS Praha, s.p., poboéka Ostrava - AZL &. 1018.3

Protokol &. 070-062905 o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky znagky B500B v ty&ich, vydal TZUS
Praha, s.p., pobocka Ostrava - AZL ¢. 1018.3
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Udaje o vzorku

Cislo vzorku:
Vzorek:

VZ070230187

Ocel pro vyztuz do betonu - Svafitelna betonafska ocel znagky B500B
s Zebirky ve svitcich vyrabéna spole¢nosti Ferriere Nord S.p.A..

Znacka oceli a[n-:zf]e Cislo tavby | Poéet kusu Rady O:Zn:fk%m ?;Irl:;

8,0 1040167 3 4 1,2, 3 cca 1200
B500B 14,0 1030319 3 4 1,2, 3 cca 1200
16,0 1030398 3 4 1,2, 3 cca 1200
Tabulka ¢. 1: Pfehled dodanych vzorkl

Datum dodani: 31. 3. 2023

Misto odbéru: Ve vyrobné

Metoda odbéru: Nahodnym vybérem

Zpusob pfipravy vzorku:  Mechanickym délenim

Zpusob rovnani: Ruéni

Udaje o podminkach pfi odbéru, pfip. plan a postup odbéru, jméno pracovnika provadéjiciho odbér
Jsou uvedeny v zapisu o odbéru vzorkd, ktery je ulozen ve zkudebné. Vysledky zkousek se vztahuiji ke
vzorku, jak byl pfijat.

Zkusebni metody

Identifikace zkusebni metody

Ocel pro vyztuz a pfedpinani do betonu -
Zkugebni metody - Cast 1: Tyée, valcovany
drat a drat pro vyztuz do betonu

Ocel pro vyztuz a pfedpinani do betonu -
Zkugebni metody - C4st 1: Tye, valcovany
drat a drat pro vyztuz do betonu
Ocel pro vyztuZ a pfedpinani do betonu -
Zku$ebni metody - Cast 1: Ty&e, valcovany
drat a drat pro vyztuz do betonu
Ocel pro vyztuz a pifedpinani do betonu -
Zkusebni metody - Cast 1: Ty&e, vélcovany
drat a drat pro vyztuz do betonu

Nazev zkuSebni metody

CSN EN ISO 15630-1,

&. 5 Zkouska tahem

Stanoveni tvarové a
rozmérové pfesnosti

CSN EN ISO 15630-1,
kap. 10, 11, 12

CSN EN ISO 15630-1,

kap. 7 Zkouska zpétnym ohybem

CSN EN ISO 15630-1,
kap. 8

Zkouska Gnavy za normalni
teploty

Tabulka €. 2: Zku$ebni metody

Dopinéni, odchylky nebo vylou¢eni z normového postupu nebo pouZiti nenormovych metod: nebyly
uplatnény

3. Vysledky zkousek
Zkousky byly provedeny dne:
Misto provedeni zkou$ek: Laboratofe zku$ebny Ostrava

Zkou$ku vykonal: Martin Grambal

Udaje o podminkach pfi provadéni zkousky a o pouzitém zkusebnim vybaveni jsou uvedeny

v zaznamech o zkouSce. Pouzité pfistroje a méfidla jsou ovéfovany a kalibrovany podle platného
planu zkusebny Ostrava.

27.7.-7.8.2023
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3.1 Zkouska tahem dle CSN EN ISO 15630-1, &l. 5
o Prufezova |Zakladni mechanické viastnosti 3
Znatka | Cis. plocha mez kluzu | pevnost | taznost ;oxr R Pc:’nR1ér
oceli vz. Aact AA,.. ReH Rm Agt m H e act/ e nom
[mm] [mm?] | [%] [MPa] [MPa] [%] [-] &l
1 488 | 29 549 584 6,8 1,07 1,10
8,0 2 489 | 29 547 590 7 1,08 1,09
3 489 | -2.8 537 B717 6,5 1,07 1,07
1 1504 | -2,3 577 663 9,3 1,15 1,15
B500B | 14,0 2 |150,7 | -2,1 579 659 9,2 1,14 1,16
3 |150,4 | -2,4 577 663 9,7 1,15 1,15
1 1975 | 1,7 572 670 8,5 1,17 1,14
16,0 2 1979 | 1,5 576 673 9.3 147 145
3 1973 | -1,8 570 669 8,6 1,17 1,14

Poznamka: 1) Hodnoty meze kluzu Rey a pevnosti R, jsou vypoéteny pro jmenovitou prifezovou plochu
Zkouska tahem byla provedena na vzorcich po umélém starnuti 100°C/60min./vzduch
Volna délka zkusebniho télesa: 210 - 230mm

Tabulka &. 3: Vysledky zkougky tahem

3.2 Stanoveni tvarové a rozmérové presnosti dle CSN EN ISO 15630-1, kap. 10, 11, 12

Metrova Tvarova a rozmérova presnost
Znacka i Cis., hmotnost tvar a rozmisténi pfiénych 2ebirek [mm] vztazna
oceli VZ. | Mact AM, vyska ukoné.| Sifka | rozteé | plocha
[mm] [ka/m] | [%] am aua aua Ye b c fr
1 | 0,383 -2,9 0,58 0,47 0,46 3,20 2,25 6,0 0,059
80 |2 (0384 | -29 053 | 042 | 043 | 3,14 | 235 6,0 0,054
3 | 0,384 -29 0,54 0,42 0,38 3,04 2,28 6,0 0,053
111181 | 24 1,21 0,67 | 0,88 | 5,81 2,55 9,0 0,069
B500B | 140 | 2 | 1,183 2,2 1,22 0,89 0,69 5,49 2,55 9.1 0,070
3 | 1,180 2,5 1,20 0,92 0,73 6,58 2,53 9.1 0,071
1 | 1,650 -1,9 1,50 0,97 0,77 7,55 2,53 10,0 0,071
16,0 | 2 | 1,554 -1,7 1,62 0,78 1,07 7,32 2,45 99 0,075
3 | 1,549 2,0 1,53 1,00 0,74 7,46 2,48 10,0 0,071
Tabulka €. 4: Tvarova a rozmérova presnost
3.3 Zkouska zpétnym ohybem dle CSN EN ISO 15630-1, kap. 7
Znac':lfa @ d- Cislo oPo::iminky z'kouékyr Starnuti Vysledek 2
oceli ([mm]| tavby vz. | prumér trnu / ihel ohybu
B500B | 14,0 | 1030319 |—— Max 5ds/90°/stamutl | 40000/ 4n0q / vaduch L
2 / zpét 20° \Y
Poznamka: 2) V - vyhovuje (tj. bez znamek lomu a trhlin), N - nevyhovuje
Tabulka €. 5: Vysledky zkousky zpétnym ohybem
3.4 Zkouska unavy za normaini teploty dle CSN EN ISO 15630-1, kap. 8
Znaéka | @ ds Cislo Napéti [N'mm?] | Rozkmit 20. | Frekvence Pocet
oceli |[[mm]| tavby |vz.|dolni omin |horni oms| [N/mm?] [Hz] cykla n
1 130 300 170 66,6 > 2*108
B500B | 16,0 | 1030398 2 130 300 170 66,5 > 2*10¢

Tabulka &. 6: Vysledky zkousky unavovych vilastnosti

Vizuélné bylo zji§téno, Ze ocel pro vyztuz do betonu zna¢ky B500B je oznacovana pomoci v jedné
fadé pravidelné se opakujicich zesilenych pri¢nych Zebirek. Vyrobce ma znacku 4/7.

KONEC PROTOKOLU
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1. Udaje o vzorku

Cislo vzorku: VZ070230187
Vzorek: Ocel pro vyztuz do betonu - Svafitelna betonarska ocel znacky B500B
s Zebirky v ty€ich vyrabéna spole&nosti Ferriere Nord S.p.A..
Znacka oceli E:n'::;::]e Cislo tavby | Po&et kusi Rady 0:::5&."‘ ?:ll:]l
12,0 1062055 3 2 15:2; 3 cca 1200
B500B 14,0 1062033 3 2 1:2; 3 cca 1200
25,0 1058011 3 2 1,23 cca 1200
Tabulka €. 1: Pfehled dodanych vzorkl
Datum dodani: 31. 3. 2023
Misto odbéru: Ve vyrobné

Metoda odbéru: Nahodnym vybérem
Zpusob pfipravy vzorku:  Mechanickym délenim
Zplsob rovnani: -

Udaje o podminkach pfi odbéru, pfip. plan a postup odbéru, jméno pracovnika provadéjiciho odbér
jsou uvedeny v zapisu o odbéru vzork(, ktery je uloZen ve zkusebné. Vysledky zkousek se vztahuji ke
vzorku, jak byl pfijat.

2. Zkusebni metody

Identifikace zkuSebni metody

Ocel pro vyztuz a predpinani do betonu -
Zkugebni metody - Cast 1: Ty&e, valcovany
drat a drat pro vyztuz do betonu

Ocel pro vyztuz a predpinani do betonu -
Zkusebni metody - Céast 1: Ty&e, valcovany
drat a drat pro vyztuz do betonu
Ocel pro vyztuz a pfedpinani do betonu -
Zkusebni metody - Cast 1: Ty&e, valcovany
drat a drat pro vyztuz do betonu
Ocel pro vyztuz a pfedpinani do betonu -
Zkusebni metody - Cast 1: Ty&e, valcovany
drat a drat pro vyztuz do betonu

Nazev zkusebni metody

CSN EN ISO 15630-1,

. Zkouska tahem
él. 5

Stanoveni tvarové a
rozmérove piesnosti

CSN EN ISO 15630-1,
kap. 10, 11, 12

CSN EN ISO 15630-1,

kap. 7 Zkou$ka zpétnym ohybem

CSN EN ISO 15630-1,
kap. 8

Zkou$ka unavy za normalni
teploty

Tabulka €. 2: ZkuSebni metody

Doplnéni, odchylky nebo vylouéeni z normového postupu nebo pouZiti nenormovych metod: nebyly
uplatnény

3. Vysledky zkousek
Zkousky byly provedeny dne:
Misto provedeni zkousek: Laboratore zkusebny Ostrava
Zkou$ku vykonal: Martin Grambal
Udaje o podminkach pfi provadéni zkousky a o pouzitém zku$ebnim vybaveni jsou uvedeny
v zaznamech o zkou$ce. Pouzité pfistroje a méfidla jsou ovéfovany a kalibrovany podle platného
planu zkusebny Ostrava.

27.7-7.8.2023
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3.1 Zkouska tahem dle €SN EN ISO 15630-1, &l. 5
Priufezova |Zakladni mechanické viastnosti " )
Znat':lfa i Cis. plocha mez kluzu | pevnost | taznost ;o;;e: R P:,';ér
oceli vz. Auct AA, Ron Ron Agt m/ e e act/ e nom
[mm] [mm?] | [%] [MPa] [MPa] [%] [-] [-]
1 1134 | +04 573 658 9,1 1,15 145
120 2 | 1136 | +0,5 572 658 8,0 1,15 1,14
3 |113,7 | +06 578 663 10,2 1,15 1,16
1 [156,1| +1,4 557 651 9,8 117 1.1
B500B 14,0 2 | 1557 | +1,1 562 655 9,7 117 1,12
3 |156,1 | +1,3 556 649 10,4 O 1.4
1 |4878| -0,7 529 646 13,2 1,22 1,06
250 2 |488,1| -0,6 529 648 12,3 1,23 1,06
3 |4874 | -07 532 650 12,6 1,22 1,06

Poznamka: 1) Hodnoty meze kluzu Res a pevnosti Ry, jsou vypoéteny pro jmenovitou prafezovou plachu
VolIna délka zkusebniho télesa: 210 - 240mm

Tabulka €. 3: Vysledky zkousky tahem

3.2 Stanoveni tvarové a rozmérové presnosti dle CSN EN ISO 15630-1, kap. 10, 11, 12

o Metrova Tvarova a rozmérova presnost
Znacka Cis. hmotnost tvar a rozmisténi pficnych Zzebirek [mm] vztazna
= ds = =T .2
oceli VZ. | Mt AM, vyska ukon¢.| Sifka | rozte¢ | plocha
[mm] [kg/m] | [%] am aua ass Ye b c fr
110,890 | +0,2 0,86 0,74 0,65 6,07 1,25 6,3 0,081
12,0 | 2 | 0,892 +0,4 0,95 0,83 0,68 6,39 1,30 6,3 0,087
3 | 0892 +04 0,87 0,77 0,60 5,86 1,35 6.4 0,080
11226 | +1,3 1,13 | 0,92 | 0,85 | 6,92 1,65 7.3 0,090
B500B | 140 | 2 | 1,223 | +1,0 1,06 | 0,81 0,82 | 6,95 1,55 7,3 0,083
3 (1225 | +12 1,05 | 0,83 | 0,81 6,95 1,65 7.3 0,084
1] 3,829 -0,5 1,54 1,31 1,26 | 13,88 | 2,75 16,5 0,056
250 | 2 | 3,831 -0,5 1,57 1,30 1,31 | 13,49 | 2,85 16,6 0,057
3 | 3,826 -0,6 1,65 1,31 1,20 | 11,96 | 2,95 16,4 0,057
Tabulka ¢. 4: Tvarova a rozmérova pfesnost
3.3 Zkouska zpétnym ohybem dle €SN EN ISO 15630-1, kap. 7
s P i Sk , . ,
Znaéifa gd Cislo . odminky z'kous y Starnuti Vysledek ?
oceli |[mm] tavby vz. | primér trnu / Ghel ohybu
1 | max. 5ds/90°/ starnuti \Y]
B500B | 12,0 1062055 2 / Zpét 20° 100°C / 1hod / vzduch v
Poznamka: 2) V - vyhovuje (tj. bez znamek lomu a trhlin), N - nevyhovuje
Tabulka €. 5: Vysledky zkousky zpétnym ohybem
3.4 Zkouska unavy za normaini teploty dle CSN EN ISO 15630-1, kap. 8
Znacka | @ ds Cislo Napéti [N/'mm?] Rozkmit 20, | Frekvence Poéet
oceli |[mm]| tavby |vz.|dolni Omn|homioms| [N/mm?] [Hz] cyklu n
1 130 300 170 61,9 > 2*108
s i 2 130 300 170 61,9 > 2*108

Tabulka €. 6: Vysledky zkousky unavovych viastnosti

Vizualné bylo zjist&no, Ze ocel pro vyztuz do betonu znacky B500B je oznatovana pomoci v jedné
fadé pravidelné se opakujicich zesilenych pri¢nych zebirek. Viyrobce ma znacku 4/7.

KONEC PROTOKOLU
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1.

1.1.

1.2,

Vieobecné udaje

Udaje o zadateli

Ferriere Nord S.p.A.
Zona Industriale Rivoli, 33010 Osoppo, ltaly
Tax ID: ITO0163780307

Udaje o vyrobku

Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky typ B500B v primérech od 8,0 do 32,0 mm vyrabi
spole¢nost Ferriere Nord S.p.A., Italie. Vyroba oceli pro vyztuz probiha kontinualnim tvafenim
za tepla bez pouzZiti mikrolegur a pozadované mechanické vlastnosti jsou dosahovany
odpovidajicim chemickym slozenim a tepelnym zpracovanim (fizenym ochlazovanim)
bezprostfedné po vystupu z hotovni stolice.

Ocelova vyztuz ma po svém obvodu dvé nebo &tyfi fady Sikmych, protibéznych, v podéiném
fezu srpovité usporadanych zebirek. Tvar a rozmisténi Zebirek po obvodu oceli je schematicky
zobrazeno na obr. 2. Pozadavky na tvarovou a rozmérovou pfesnost (prufezovou plochu,
metrovou hmotnost, tvar a rozmisténi Zebirek), stejné jako chemické sloZeni a svafritelnost jsou
uvedeny v CSN 42 0139:2007.

Ocel pro vyztuZ do betonu -~ Svafitelna Zebirkova betonarska ocel znatky B500B je vyrabéna
dle CSN 42 0139:2007 a jeji vlastnosti odpovidaji oceli s dfivéj§im oznadenim 10505.9 die
CSN 41 0505, nebo v zahranidi bézné pouzZivanym ocelim znacky BSt500S a BSt500WR dle
DIN 488. Pii vyrob& pini vyrobce pozadavky CSN 420139, kap. 9, ktera piedepisuje vyrobci
rozsah zkousek pfi provéfovani (vystupni kontrole), jejichz Cetnost zavisi na objemu vyroby.
Identifikace oceli pro vyztuz je zaji$téna v jedné Fadé se pravidelné opakujicimi zesilenymi
pfignymi Zebirky. Ciselné ozna&eni znackou 4-7 (zemé — 4, vyr. zavod - 7) je zndzornéno na
obrazku &.1. Ocel pro vyztuz je dodavana v tyéich a svitcich, jednotlivé svazky jsou opatieny
povétrnostné odolnymi &titky, které obsahuji vyrobni &islo svazku, jmenovity rozmeér, nazev
vyrobku, znacku oceli, Cislo tavby, Udaj o vyrobci, hmotnost, datum vyroby a].

Ocel pro vyztuZ do betonu se pouziva jako vyztuzny prvek do zelezobetonovych konstrukei.

TR
AR

Obr.¢.1 Tvar a rozmisténi Zebirek oceli ozn. BS00B vyrabéné v Ferriere Nord S.p.A.
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A,

4l

Svafitelna Zzebirkova betonarska ocel znacky B5S00B se 4 fadami pfiénych Zebirek

Obr. 2: Tvar a rozmisténi zebirek oceli B500B

Pro certifikaci vyrobku byl zastupci AO 204 proveden odbér reprezentantd, na nichz byly
ovéreny sledované vlastnosti. Prehled a bliz8i specifikace dodanych vzorki jsou uvedeny
v protokolu ¢. 070-038931, tab. 1 (pfiloha 1).

Vyrobek je zafazen do pfilohy €. 2, skupina 1, pof. €. 2 podle nafizeni vliady &. 163/2002 Sb., ve
znéni NV &. 312/2005 Sbirky zakonl Ceské repubiiky a pfedepsany zplsob posouzeni shody
odpovida § 5 uvedeného nafizeni.

1.3. Seznam podkladii predanych zadatelem pro certifikaci vyrobku

1.4. Seznam ostatnich podkladl pouzitych pri

Kopie certifikatu dle UNI EN [SO 9001:2008 ¢&. 1GQ 9208 na obor: ,Production of
billets, wire rod nad reinforcing steel: bars, coils, fabric, patrice girders-Production of
aggrgates for bituminous and cement mixtures” pro Ferriere Nord S.p.A. s platnosti do
17.7.1992, vydal IGQ Italie

Quality Manual vyrobce, spole¢nosti Ferriere Nord S.p.A.

Dokumenty kontroly dle CSN EN 10204 na vstupni material dodanych vzork
Inspekéni  certifikaty vyrobk( s vysledky mechanickych viastnosti a chemického
sloZeni, vydal Ferriere Nord S.p.A.

Na zakiadé prohlaseni zadatele neexistuje Zadny diivod k provéfovani vlivi stavebnich
produktll ve vestavdném stavu, zda jsou spinény pozadavky ochrany zdravi a
zivotniho prostredi

rtifikaci vyrobku
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TN 01.02.01a Betonarska a predpinaci vyztuz; a) vyrobky z betonaiské vyztuze — Ocel
pro vyztuz do betonu-Svafitelna betonarska ocel

CSN 42 0139:2007 ,Ocel pro vyztuz do betonu - Svafitelna Zebirkova betonafska ocel
- V§eobecng&®

CSN EN 10080:2005 ,Ocel pro vyztu? do betonu — Svafitelna betonafska ocel —
VSeobecng"

€SN EN ISO 15630-1:2003 Oceli pro vyztuZovani a pfedpinédni betonu - Zkuebni
metody - Cast 1: Tyée, valcované draty a draty taZené pro vyztuz

CSN EN I1SO 15630-2:2003 ,Oceli pro vyztuZovani a pfedpinani betonu — Zkusebni
metody — Cast 2: Svafované vyrobky"

&SN EN I1SO 6892-1:2010 ,Kovové materialy — Zkoudeni tahem — Cast 1: Zkusebni
metoda za pokojové teploty”

1.5. Technicka specifikace, technické predpisy vztahujici se na certifikaci vyrobku

CSN 42 0139:2007 ,Ocel pro vyztuZ do betonu - Svafitelna Zebirkova betonafska ocel
- Véeobecné"

1.6. Informace o pfedchozi certifikaci vyrobku

Ocel pro vyztuz do betonu firmy Ferriere Nord S.p.A., Italie byla v TZUS certifikovana v r. 2007.
Z diivodu pfechodu na technickou specifikaci-CSN 42 0139:2007 ,Ocel pro vyztuZ do betonu -
Svaiitelna Zebirkova betonaiska ocel - V8eobecné” se provadi certifikace dle této technické
specifikace.

2. Vysledek pfezkoumani podkladli pfedlozenych zadatelem

Autorizovana osoba piezkoumala podklady pfedloZené Zadatelem o certifikaci vyrobku a
konstatuje, Ze podklady odpovidaji pozadavkim § 5, odst. 2, pism. a) podle NV €. 163/2002
Sb., ve znéni NV 312/2005 Sb.

3. Posouzeni vyrobku

3.1. Technické pozadavky

V ramci postupu posouzeni dle § 5 ,certifikace” byly na odebranych reprezentantech
Zebirkové betonarské oceli znacek BS00B zjistovany a ovéfovany (v souladu s TN 01-
02-01a) vlastnosti deklarované v CSN 42 0139:2007.

Sledovany byly tyto viastnosti:

- zakladni mechanické viastnosti

mez kluzu Rgy (Ryo,2)

pevnost v tahu Ry,

pomeér Rp./Rey

taznost Ag, Asg

- tvarova a rozmérova piesnost

skute¢na metrova hmotnost Mg, odchylka od jmen. hodnoty AM,
tvar a rozmist&ni Zebirek po obvodu a vztaZna plocha fz

- zpétny ohyb

- mez unavy

- chemické sloZeni (Zivotnost)

- svafitelnost

obsahy limitujicich prvki C, P, S, Cu, N

uhlikovy ekvivalent Cgq
- znaceni
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3.2. Soupis protokolil o zkouskach a posouzenich:

Protokol & 070-039831 o zkouskach Zebirkové betonarské oceli znacky B500B
(BSt5008), vydal TZUS Praha, s.p. — pobocka Ostrava — AZL €. 1018.7 (Pfiloha 1)

Protokol & 070-039832 o zkouskach zebirkove betonafské oceli znatky BS500B
(BSt500WR), vydal TZUS Praha, s.p. — pobotka Ostrava — AZL &. 1018.7 (Pfiloha 2)

Dokumenty kontroly — Inspekéni certifikaty 3.1 dle CSN EN 10204:2005 pro dodané
reprezentanty Zebirkové betonafské oceli (zalozeno v podkladech AQ).

3.3. Vyhodnoceni vysledki zkousek a posouzeni vyrobku

Provedenymi zkou$kami a hodnocenim sledovanych viastnosti oceli pro vyztuz do betonu —
svafitelné Zebirkové betonafské oceli znacky BS00B vyrobené ve spoleénosti Ferriere Nord
S.p.A., Italie bylo zjisténo:

Zakladni mechanicke viastnosti

Vysledky zakladnich mechanickych vlastnosti (Ren, Rm, pomér Ru/Ren. Ag, A1) jsOU
uvedeny v protokolech o zkouskach ¢.070-039831 a €.070-039832, tabulky 4 (pfilohy 1
a2).

Tvarova a rozmérova piesnost

Vysledky skutecné prirfezové plochy A, skuteéné metrové hmotnosti Mae, odchylky
od jmenovité metrové hmotnosti AM,, tvaru a rozmisténi Zebirek po obvodu tyCi jsou
spolu s vypoétenou vztaZznou plochou fr uvedeny v protokolech &. 070-039831 a €.070-
039832, tab.4 a 5 (pfilchy 1 a 2).

Zpétny ohyb

Vysledky zkougky zpétnym ohybem jsou uvedeny v protokolech ¢. 070-039831 a
¢.070-039832, tah.6 (pfilohy 1 a 2).

Unavové viastnosti

Vysledky zkousky vysokocyklové Unavy jsou uvedeny v protokolech ¢. 070-039831 a
¢.070-039832, tab.7 (pfilohy 1 a 2).

Chemickeé slozeni (Zivotnost)

Vysledky chemické analyzy taveb dodanych reprezentantu Zzebirkové betonafske oceli
zna&ky B500B jsou uvedeny v nasledujici tabulce 1. Materidly pro zpracovani tabulky
jsou zaloZzeny v podkladech AO.

d Chemické sloZeni [%)] Ceq
mm| 2T Twn | s | P s [er [N Jeu[m | v [~ |
10 80117 | 0,20 | 0,73 | 0,19 | 0,006 | 0,009 - - 0,05 - - 0,005( 0,34
10 24 0,19 | 0,86 | 0,18 | 0,022 1 0,027 - - 0,50 - - 0,010 | 0,41
12 2774 0,20 | 0,84 | 0,18 (0,015 0,030 - - 0,34 - - 0,010 | 0,39
14 1197 0,18 | 0,80 | 0,19 | 0,021 0,028 - - 0,41 - - 0,010 | 0,37
16 960 0,20 | 0,83 | 0,19 | 0,021 | 0,036 - - 0,48 - - 0,010 | 0,41
25 80191 1018 | 0,57 | 0,21 | 0,015 0,023 - - 024 - - 0,010 | 0,33

Tabulka 1: Vysledky chemického sloZeni a vypoéteného uhlikoveho ekvivalentu
Svaritelnost

Svafitelnost dodanych reprezentantll Zzebirkové betonafské oceli znacky BS00B byla
hodnocena na zakladé obsahu limitujicich prvka vtavbé a vypoltem uhlikoveho
ekvivalentu C.,. Vysledky jsou uvedeny v tabulce 1. Na zakladé vysledkd chemickeho
slozeni (obsahu limitujicich prvk() a vypoéteného ublikového ekvivalentu taveb Ize
konstatovat, Ze Zebirkové betonaiské oceli znatky B500B |ze pfi dodrZeni podminek
svafovani (parametr(l svafovani) svafovat metodou odporoveho bodového svafovani
(RP), metodou svafovani na tupo s odtavenim (RA), metodou svafovani v occhranné
atmosféfe (MAG) a metodou ruéniho svafovani el. obloukem (E).

Znadeni ANA O

Vizualni prohlidkou bylo zjistép NEHZnEQ2qrky Zebirkové betonarske oceli znacky
B500B jsou opatifeny znackg ; e formé zesilenych Zebirek umisténa
v jedné fadé pfiénych zebirel Helce tyée opakuje.
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Prehledné vyhodnoceni sledovanych vlastnosti Zebirkové betonafské oceli znacky B500B je
uvedeno v nasledujici tabulce 2.

v Zjisténa/namér.
x ]
Vlastnost 5G Zkusebni hodnota Deklar. hodnota | Hodnoceni
0N min. max.
GSN EN IS0 6892-1 CSN 42 0139:2007 )
Mez kluzu Ren (MPa) 18 (CSNEN IS0 15630-1) 531 581 min. 500 Vyhovuje
Pevnost v tahu Rm (MPa) 18 | CSNENISO6892-1 | oo | oo, |CSN420139:2007 i
(CSN EN IS0 15630-1) -
. CSN EN 1SO 68921 CSN 42 0139:2007 )
Rm/ -
Pomer Rm/Rek () 18 | csnenisotsssoy | "2 | "% [min 1,08 Vyhowuje
SN EN IS0 6862-1 CSN 42 0139:2007 .
0,
TaZnost Ag (%) 18 (GSN EN ISO 15630-1) 54 14,7 min. 5.0 Vyhovuje
" CSN EN IS0 6892-1 CSN 42 0139:2007
0, -
Taznost A (%) 18| GeN ENISO 15630-1) 14,1 | 205 -
Odchylka metr. hmotn. AMn (%) 18 | CSNENISO 15630-1 | -1,9 +1,9 ﬁ::‘ 124051 39:2007 Vyhovuje
Metr. hmotnost Maq (kg/m) CSN 42 0139:2007
- prods=10mm 0618 | 0,628 (0,617 £4,5%
- prods=12mm 0,898 | 0,898 (0,888 +4,5% .
- prods =14 mm 18 | CSNENISO15630-1 | 4 1g7 | 1190 |1.21 £ 4,5% Vyhovuje
-  prods=16mm 1,688 { 1,580 | 1,58 £+ 4,5%
- prods=25mm 3,876 | 3,879 |3,856+4,5%
Tvar a rozmisténi zebirek, €SN 42 0139:2007
vztazna plocha fr )
- prods=8-12mm 18 | CSN EN ISO 15630-1 0,061 | 0,069 | min. 0,040 Vyhovuje
- prods=>12mm 0,057 | 0,072 | min. 0,058
Ohyb (iamavost) " _ | ¢sNENISO 7438 CSN420139:2007 )
D/ 180° (ESN EN 1SO 15630-1) bez znamek lomu
nebo trhlin
. 1) 3 hoval €SN 42 0139:2007
Zpstny ohyb (VIN) = | 6 | csNENISO 186301 | O VYRVl I amek lomu | Vyhovuje
90°/ D 1 250°C -30 min.f zp&t 20 0 - nevyhovélo | b tlin
Chemické slozeni (%) CSN 42 0139:2007
- uhlikC 0,18 0,20 |max. 0,22
- fosfor P 6 chemicka analyza | 0,006 | 0,022 ymax. 0,050 Vwhovui
_ siraS tavby 0,009 | 0,036 | max. 0,050 yhovue
- méd Cu 0,05 0,50 |max. 0,80
- dusik N 0,005 | 0,010 I max. 0,012
Svafitelnost (%) vypodtem Ceq CSN 42 0139:2007 )
- uhlik. ekvivalent Geg ® | @snentoosoy | 0% | %*" [max 050 Vyhovuje
Unavoveé viastnosti (Nb) ¥ o CSN 42 0139:2007 .
ofi 0 =300MPa, 20,2170 MPa 2 | SN ENISO 15630-1 > 2*10 o 210 Vyhovuje
. o zesilenymi | CSN 42 0138:2007 .
Znateni 4 vizuainé Sabirky 2n. vyrobce 417 Vyhovuje

Poznamka: 1) Vhodnost oceli k ohybéni musi byt stanovena zk. lamavosti nebo zk. zp&tnym ohybem.
2) Pro zk. lamavosti je pramér ohyb. tmu D=3ds pro jmenovity primér ds do 16,0 mm a D=6&ds pro
jmenovity primér d. nad 16,0 mm, kde d; - primér tyce.
3) Pro zk. zpétnym ohybem je primeér ohyb. tmu D=5 ds pro jmenovity primér ds je do 16,0 mm a D=8 d;
pro jmenovity primér ds je nad 16,0 mm, kde ds - primér tyle.
4) Nb — poéet cykli do lomu

Tabulka 2: Hodnoceni sledovanych viastnost]
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4. Posouzeni systému Fizeni vyroby

4.1.

4.2.

PoZadavek technické specifikace, technického pfedpisu na systém fizeni vyroby:

CSN 42 0139:2007 v kap. 8.6 ,Ovéfovani provoznich charakteristik a zkou$eni* odkazuje na
CSN EN 10080:2005, ktera v kap. 8.1 ,provozni kontrola vyroby* pfedepisuje vyrobcim
pozadavky na systém provozni kontroly vyroby, na rozsah a cetnost zkousek pfi provérovani
{vystupni kontrole) v zavislosti na objemu vyroby.

Vysledek posouzeni systému rizeni vyroby:

V souladu s Internim pfedpisem &.0000A066 provedli pracovnici TZUS Praha, pobocka
Ostrava, AO £.204, posouzeni systému fizeni vyroby u vyrobce z hlediska zajisténi ustalené
jakosti vyrobku pfi jeho vyrobé. Zaznam z provérky pfi dohledu je zaloZen v podkladech AO.

Pfi posouzeni bylo zjisténo:

- SRV oceli pro vyztuz do betonu je soucasti zavedeného systému managementu jakosti
(QMS) dle UNI EN ISO 9001:2008. Funkénost zavedeného systému QMS byla potvrzena
certifikatem systému fizeni jakosti (viz. kap. 1.3).

- Systém QMS je popsan pfiruckou jakosti (dokument 1. vrstvy), organizaénimi smérnicemi
(dokumenty 2. vrstvy) a dale technologickymi pfedpisy, pracovnimi postupy, instrukcemi apod.
(dokumenty 3. vrstvy).

- SRV oceli pro vyztuz do betonu v sobé& zahrnuje mimo jiné postupy pro jednoznaénou
identifikact a sledovatelnost vyrobku a pravidelné kontroly a zkousky v procesu vyroby.
-Vyrobce pfi vyrobé pini pozadavky technickych dodacich pfedpisu, které pfedepisuji rozsah a
cetnost uvolfiovacich zkoudek pfi vystupni kontrole a provéfovani. Ma zpracovany kontrolni a
zkudebni plan a veskeré zkousky a méfeni provadi pomoci kalibrovanych méfidel a na
metrologicky ovéfeném zkusebnim zafizeni. Kalibrovani a ovéfovani méfidel a zkusebniho
zafizeni je zajistovano v souladu s metrologickym fadem.

- Zaznamy s vysledky zkou$ek a kontrol jsou uchovavany po stanovenou dobu, jsou dostupné
a slouzi jako doklad o splnéni poZadavku. Uchovavani vysledkl zkousek slouZi rovnéz pro
statistické vyhodnocovani sledovanych vlastnosti. V pfipadé nedodrzeni poZadavku je
postupovano dle predpisu pro fizeni s neshodnym vyrobkem.

- Vyrobce ma jednoznainé specifikované poZadavky na vstupni material, ktery nakupuje u
schvalenych subdodavateld. Vstupni material je nakupovan vyhradné s doklady o jakosti, ktere
jsou po stanovenou dobu archivovany.

- Vyrobce prostiednictvim nezavislého odboru Fizeni jakosti pravidelné ovéfuje kvalitu svych
vyrobk(, na zéakladé ¢ehoz vydava v souladu s EN 10204 dokumenty kontroly.

Bylo zjisténo, Ze vyrobce, spole¢nost Ferriere Nord S.p.A., Itdlie ma popsén a zaveden systém
fizeni vyroby a kontroly vyrobk( pfi distribuci, vlastni certifikaty systému fizeni jakosti. Zpusob
systému fizeni vyroby u vyrobce zabezpeduje, aby vyrobky uvadéné na trh odpovidaly
technické specifikaci.

5. Zaveér

s vzorek vyrobku-oceli pro vyztuz do betonu-svafitelné zebirkové betonafské oceli
znatky B500B odpovida ve sledovanych vlastnostech poZadavkum technické
specifikace a technickych predpisl

e systém fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci a zabezpecuje, aby vyrobky
uvadéné na trh splfiovaly poZadavky nafizeni viady &. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni
vlady &. 312/2005 Sb. a je zajisténo jeho fadné fungovani

* vyrobek spliiuje poZzadavky § 5 pafizenivlady €. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vlady
¢. 312/2005 Shb. ,

¢ Zjidténi a zavéry uvedeng
zméné skutednosti, za ktgf

plati za pfedpokladu, Ze nedojde ke
i shody provedeno a pokud tato zména
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mUZe ovlivnit viastnosti vyrobkl (napi. zména technickych pfedpist, technické
specifikace, vyrobni technologie, vstupnich surovin a vyrobniho zafizeni).

s Technicka dokumentace vyrobku musi byt v souladu s ustanovenim § 5 odst. 1 a odst.
4 nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni viady ¢. 312/2005 Sb., doplhovana

zpravami o dohledu.

6. Prilohy
1. Protokol o zkousce 070-039831, vydal TZUS Praha, s.p., pobotka Ostrava — AZL & 1018.7

dne 26.7.2010 )
2. Protokol o zkousce 070-039832, vydal TZUS Praha, s.p., poboéka Ostrava — AZL &. 1018.7

dne 26.7.2010
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Test Laboratory, Authorised Body, Certification Body, Inspection Body
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Zadavatel: AO 204
U Studia 14
700 30 Ostrava - Zabfeh

Smiouva o kontrolni dinnosti ¢. 260/10
Zakazka ¢&.; 207010260
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Tento protokol obsahuje 5 psanych stran véetné strany titulni a byl vyhotoven ve tiech
stejnopisech. Prvni original nalezi zadavateli, druhy a tfeti je archivovan spolu s dalsi
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Osoba odpovédna za znéni tohoto protokolu: % A
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ing. Vladimira Hlawiczkova
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QOsoba odpovédna za spravnost tohoto protokolu:
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fé@ rant Gb@,b_'\. {‘\,\‘

-

e

ing. Ilvo Mynar
Razitka vedouc zkuSebni laboratofe
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Ostrava, 26. Cervence 2010

Prohlaseni:
1) Vysledky zkousek se tykafl jen zkousenych plfedméti (vzorka).
2} Bez pisemného souhlasu zkusebnf laboratofe se nesmf protokol reprodukovat jinak, neZ cely.

Technicky a zkugebni dstav stavebni Praha, s. p. Pobocka 0700 - Ostrava U Studia 14, 700 30 Ostrava - Zabieh, Ceské republika
& +420 59 5707200, +420 59 5707201, Fax: +420 59 5783065, Internat.: +420 59 6782654, B e-mail: mynar@tzus.cz, www.tzus.cz
Bankovni spojeni (Bank): KB Praha 1 Czech Republic, 0.€.: 1501-931/0100 I&: 000 15679 DIC: CZ00015679

Pfiloha 1 Protokolu ¢. 070-038830



TZUS Praha, s.p. - pobo&ka Ostrava 070 — 039831 Strana &.; 2/5

1 Udaje o pfedmétu zkou§ky (vzorku)

1.1 Vyrobek:

Ocel pro vyztuz do betonu — Zebirkova betonarska ocel znacky B500B (BSt 500S) priméru 10,
16 a 25mm vyrobena ve FERRIERE NORD S.p.A..

1.2 Termin provedeni zkou$ek:

« zkouska tahem za okolni teploty byla provedena dne 1.7.2010

s mefeni tvarové a rozmérové presnosti bylo provedenc dne 30.6.2010
¢ zkouska zpétnym chybem byla provedena 7.7.2010

e zkougka unavy byla provedena ve dnech 2.7.2010

2 Pfevzeti vzbrkﬁ

Datum prevzeti: 17.6. 2010

Misto prevzeti: TZUS Praha — pobocka Ostrava

Prevzal: ing.Hlawiczkova

Identifikace vzorku: 4320 z knihy vzorki. Blizsi specifikace vzork( viz tabulka 1

3 Udaje o vyrobku

Prehled dodanych reprezentant(l Zebirkové betonarské oceli znacky B500B(S) praméru 10, 16
a 25mm je uveden v tabuice 1.

Jakost Tavba Priimér (mm} Podet vzorktl
80117/10 10,0 3ksaibm
B500B 960/10 16,0 3ksa1,5m
80191110 25,0 3ksa15m

Tabulka 1: Pfehled dodanych vzorku.

4 ZkuSebni metody, predpisy a postupy
4.1 Pro zkouseni byly pouzity zkusebni postupy:

Pof,

&islo Presny nazev zkousky Identifikace metody

} ] 1P €. 07427001
21 Zkouska tahem za okolni teploty | (&sN EN 1SO 6892-1, CSN EN 1SO 15630-1, 2, 3, kap.5, CSN
EN 12797, kap.5)

IP €. 07427004

Méieni tvarové a rozmérové

213 - - . - - (ESN EN 10080, piil. B2, CSN 42 0008, €SN EN ISO 15630-1,
presnosti tvarenych vyrobku kap.10.11,12, CSN EN ISO 15630-3 kap.13, 14, 15)
o4 | %kouska zpétnym ohybem ty&i | IP €. 0742T005
pro vyztuz do betonu (ESN EN IS0 15630-1 kap.7)
Zkouska dnavy za normalni P . 07421-01? X
2/10 teploty (€SN 42 0363, CSN EN ISO 15630-1,2 kap.8, CSN EN ISO
15630-3, kap.9)
Tabulka 2: Hodnocené vlastnosti ocelovych ty&i pro vyztuz do betonu. - G
4L
tg&iﬂb“i k:bo,’:c's‘ ¥\
ol K
oo
%
&
Y
S
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4.2 Upfesnéni pouzitych zkusebnich postupu:

. C:)SN EN ISO 15630-1 ,Oceli pro vyztuzovani a predpinani betonu—-Zkusebni metody.
Cast 1: Tyce, valcované draty a draty tazené pro vyztuz“

o CSN EN ISO 6892-1 Kovové materigly — Zkouseni tahem — Cast 1: Zkuebni metoda za
pokojové teploty*

4.3 Nakupované zkousky:

5

6.2

¢ Nejsou

ZkusSebni zafizeni a jeho metrologicka navaznost

Zkus$ebni zafizeni, méfidio Evidenéni &islo Platnost ovéieni do :
trhaci stroj WEB TIW typ ZDM 10/91 I-5769 2242011
oD T 20 80 s 10 | g
vysokofrekvenéni' pulsator HFP 5100 070.8213 7.12.2010
vaha Sartorius typ U 6100 |-5956 22.1.2012
opticky ahlomér typ ZISS 11-440 1.3.2011
dig. posuvné meéfitko typ Mitutoyo 05163486 15.2.2012
dig. posuvné méfitko typ 110-30DL 070.0327 24.2 2011
méfitko s lupou typ Prazision 070.03269 29.1.2012
éis. uchylkomér typ Kifer 070.0355%4 13.4.2012
ocelovy dvoumetr svinovaci 7409 9.3.2014

Tabulka 3: Metrologicka navaznost pouzitych méridel

Zkusebni zafizeni a méfidla, pouzita pfi zkousce, jsou metrologicky ovéfena a jsou uvedena
v metrologickém fadu zkusebni [aboratofe. Evidenéni ovéfovaci listy jsou uloZzeny u metrologa
laboratofe. '

Vysledky zkousek

Pfiprava a identifikace vzorka pro zkous$eni

Vzorky pro zkousky byly dodany objednatelem ve dnech uvedenych v bodé 2. Pfiprava a
identifikace vzorkd pro zkouseni byla provedena v souladu sintemimi zku$ebnimi postupy
uvedenymi v kap.4.1.

Vysledky zkousek

Zkou$ka tahem

Zkouska tahem Zebirkové betonafské oceli znacky B500B byla provedena dle IP €.0742T001
(CSN EN I1SO 6892-1, CSN EN ISO 15630-1). Na neopracovanych zkusebnich vzorcich byly
zji$fovany hodnoty horni meze kluzu R.n, pevnosti v tahu R, poméru Ry/Rcn, taznosti Ay a Aqg.
Vysledky jsou uvedeny v tabulce 4.
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ortmal Prifes. pzl ocha C())c;cg:: — Za;ii:';ls :nechamcke viastnosti
d; é\:ilo Tavba ey [9%] kluzu vtahu | POMeT taznost
' A, An AA, ReH R Rin/Ren Aqg Agt
[mm] [MPa] | [MPa] [-] [%] [%]
1 78,5 796 | +1.3 566 631 1,12 15,1 7.5
10 2 |80117/10| 78,5 78,7 | +0,3 540 608 1,13 141 54
3 78,5 796 | +1.,5 559 635 1,14 14,8 57
4 2010 | 2026 | +0,8 538 617 1,15 18,7 13,1
16 5 960/10 | 201,0 {2023 | +06 534 618 1,16 20,5 14,7
& 201,0 | 2026 | +08 541 622 1,15 20,2 14,1
7 4910 4938 | +06 531 626 1,18 17.4 11,3
25 8 |80191/10| 4910 | 4541 | +0,6 532 625 1,17 17,9 12,4
9 4910 [ 4940 | +086 533 626 1,17 17.8 13,2

Tabulka 4: Vysledky zkougek tahem

Mereni tvarové a rozmérové presnosti

Skute¢na prifezova plocha a skuteéna metr. hmotnost, jejich odchylka od jmenovité hodnoty,
tvar a rozmisténi zebirek po obvodu tyéi betonaiské oceli znaéky BS0OB byly zjistovany
méfenim tvarové a rozmérové presnosti dle IP &.0742T004 (CSN EN ISO 15630-1, kap. 10, 11,
12). Vysledky méreni skutetné prifezové plochy A.4 a odchylky od jmenovitého prifezu AA,
jsou uvedeny v tabulce 4, vysledky skuteéné metrové hmotnosti M,y a jeji odchylky od jmenovité
metr. hmotnosti AM,, tvar a rozmisténi zebirek po obvodu tye véetné vypoctené vztazné plochy
fr jsou uvedeny v tabulce 5.

Promér | - Metr. hmotnost T\’IaI'OV”E'i a' ro%mérové presnost .
dq Cislo Tavba Tvar a rozmisténi pficnych Zebirek {mm] [Vztaina
VZ. Mot | AM, vyska gitka | ukon&. | rozte¢ | plocha
[mm] [kg/m] [%6] hs hsv bs Je cs fr

1 0625 | +1,2 | 064 | 0,55 1,55 4,50 6,29 0,064

10 2 80117/10) 0618 | +0,2 | 0,66 | 0,54 1,50 4,80 6,29 0,063
3 0625 | +1,3 | 062 | 0,54 1,60 4,60 6,31 0,063

4 1,500 | +06 | 108 | 0,85 2,15 6,10 9,71 0,068

16 5 960/10 | 1,588 | +0,5 | 1,08 | 0,83 2,20 6,30 9,69 0,066
6 1,590 | +06 | 1,07 | 085 2,15 6,20 9,70 0,067

7 3,876 | +0,7 | 1,33 | 1,22 3,00 10,06 15,68 0,058

25 8 8019110 3879 | +07 | 1,35 | 1,22 3,05 10,18 15,56 0,058
9 3878 | +0,7 | 1,33 | 1,21 3,00 10,32 15,55 0,057

Poznamka: 1) Vypocet vztazné plochy fr die GSNEN ISO 156301, kap. 11.3.3 b}
Tabulka 5; Vysledky tvarové a rozmérove piesnosti

Zkouska zpétnym ohybem
Nachylnost Zebirkové betonafske oceli znaCky B500B k ldamavosti po umélém starnuti byla
zZjistovana zkouskou zpétnym ohybem dle IP €.0742T005 (CSN EN 1SO 15630-1, kap.7).
Neopracované zku$ebni vzorky tyCi byly nejprve ohnuty na zafizeni s dvéma podporami a
trnem, poté umeéle starnuty a po vychladnuti ohnuty zpét. V tazené oblasti ohybové plochy
vzorku byl vizualné (pouhym okem) zjiStovan vyskyt trhlin. Podmink)
uvedeny v tabulce 6.
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Pramér . . .
d, Cislo Podminky zkousky Starnuti Vysledek ?
[mm] | vz, tavby primeér trnu / Ghel ohybu
10 1 80117110 5 d, / 90° / starnuti / zpét 20° v

. . " 250°C +10°C /
10 2 80117110 5 ds / 900 ! starnuti / Zpet 200 30min.+10min. / vzduch

16 3 960/10 5 ds / 90° / starnuti / zpét 20°

Poznamka: 3) V — vyhevuje (tj. bez znamek lomu a trhlin}, N - nevyhovuie

Tabulka 6: Vysledky zkousky zpétnym ohybem

< <

Zkouska unavy za normalni teploty

Zkouska vysokocyklové Gnavy byla provedena dle IP & 0742T0012 (CSN EN ISO 15630-1,
kap.8). Zkusebni vzorky Zebirkové betonafské oceli znacky B500B byly centricky (v ose vzorku)
zatézovany v oblasti pruznych deformaci cyklickym stfidavym namahanim odpovidajici
sinusovému kmitani s konstantni frekvenci. Zkouska byla ukonéena po dosazeni 2*10°
zatézovych cykll, nebo selhani (poruseni zkusebniho vzorku). Vysledky zkousky vysokocyklove
unavy jsou spolu s podminkami zatézovani uvedeny v tabulce 7.

Prumer Cislo Napéti [N/mm’] Rozkmit 20, | Frekvence Potet

ds : : [N/mm?] [Hz] cykld n
fmm] vZ, tavby dolni G homi Gpmax

10 1 8011710 130 300 170 50,5 > 2*10°

Tabulka 7: Vystedky zkousky Unavovych vlastnosti

7 Nejistoty meéreni

Nejistoty méfeni byly vypoéteny dle intemiho postupu IP 0740A007 a jsou pro jednotlivé méfené
vystupni veliéiny uvedeny v nasledujici tabulce €. 8.

Mé&iena vystupni veliina Jednotky Roz3iifena (celkova) nejistota
Pevnost v tahuy, kluz N/mm-* 2,02

Taznost % 0,040

Metrova hmotnost g/m 0,5% z naméi. hodnoty
Priifez. plocha mm”° 0,5% z naméf. hodnoty
Rozmérové veli¢iny v rozsahu do 50mm mm 0,016

Tabulka £.8: Nejistoty méreni

U pevnostnich charakteristik, prifezové plochy a metrové hmotnosti je rozsifena nejistota
méfeni stanovena soudéinem standardni nejistoty a koeficientu k = 2, coz pro normalni rozdéleni
odpovida pravdépodobnosti pokryti 95%. Nejistoty nezohledruji vliv nehomogenity materiaiu.

U rozmérovych veli¢in byla nejistota méfeni stanovena odbornym odhadem.

U zkousky lamavosti, zkousky zpétnym ohybem a zkousky Unavy nebyly z divodu charakteru
mérené vystupni veli¢iny (zkouska lamavosti a zpétnym ohybem - vizualni posouzeni tyte
v misté ohybu, zkouska dnavy — dosaZeni predepsaného potétu cykld) nejistoty méfeni
stanoveny.

KONEC PROTOKOLU
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1

Udaje o pfedmétu zkousky (vzorku)

1.1 Vyrobek:

Ocel pro vyztuz do betonu — Zebirkova betonaiska ocel znacky BS0OB (BSt 500WR) priméru
10, 12 a 14 mm vyrobend FERRIERE NORD S.p.A..

1.2 Termin provedeni zkousek:

+ zkouska tahem za okolni teploty byla provedena dne 1.7.2010

e méieni tvarové a rozmérové pfesnosti bylo provedeno dne 30.6.2010
¢ zkouska zpétnym ohybem byla provedena 7.7.2010

» zkou$ka Unavy byla provedena ve dnech 2.7.2010

2 Prevzeti vzorki

Datum pfevzeti:
Misto pfevzeti.

Prevzal:

Identifikace vzorku:

17.6. 2010
TZUS Praha — pobo&ka Ostrava

ing.Hlawiczkova

3 Udaje o vyrobku
Pfehled dodanych reprezentantil Zebirkové betonarské oceli znacky B500B(S) praméru 10, 16
a 25mm je uveden v tabulce 1.

4320 z knihy vzorkil. Bliz§i specifikace vzorkl viz tabulka 1

Jakost Tavba Primér (mm) Poc&et vzork(
24/10 10,0 3ksa1,5m

B500B 2774110 12,0 3ksa1,5m
1197110 14,0 3ksa1,5m

Tabulka 1: Pfehled dodanych vzork].

4 ZkusSebni metody, predpisy a postupy

4.1 Pro zkouseni byly pouzity zku$ebni postupy:

;2{5 Ptesny nazev zkouSky Identifikace metody
) IP & 07427001
2/1 | Zkouska tahem za okolni teploty | (N EN I1SO 6892-1, SN EN ISO 15630-1, 2, 3, kap.5, CSN
EN 12797, kap.5)
2/3 | Mefent varove a rozmérove :gscN %11412;-(33? pfil. B2, SN 42 0008, CSN EN 1SO 15630-1
presnosti tvafenjch vyrobkd kap.10,11,12, CSN EN 1SO 156303 kap.13, 14, 15) '
ojq | Zkouska zpétnym ohybem tyti IP &. 07427005
pro vyztuz do betonu (€SN EN ISO 15630-1 kap.7)
' IP & 07427012
Zkougka Unavy za normalni
2110 | ieploty y (GSN 42 0363, CSN EN iSO 15630-1,2 kap.8, CSN EN iSO
i 15630-3, kap.9)

Tabulka 2: Hodnocené viastnosti ocelovych tyéi pro vyztuz do betonu.
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4.2 Upfesnéni pouzitych zkusebnich postupu:

e« CSNEN ISO 15630-1 ,Oceli pro vyztuZovani a piedpinani betonu-Zkusebni metody.
Cast 1: Tyde, valcované draty a draty tazené pro vyztuz*

e (SNEN ISO 6892-1 ,Kovove materialy — Zkoudeni tahem — Cast 1: Zkusebni metoda za
pokojové teploty”

4.3 Nakupované zkousky:

5

6.2

¢ Nejsou

ZkusSebni zafizeni a jeho metrologick& navaznost

Zkusebni zafizeni, mé&fidlo Eviden&ni &islo Platnost ovéfeni do :
trhaci stroj WEB TIW typ ZDM 10/91 I-5769 22.4.2011
ZKousku ahybem & zpbmim ohybem - |15629 2242011
vysokofrekvenéni pulsator HFP 5100 070.8213 7.12.2010
vaha Sartorius typ U 6100 1-5958 22.1.2012
opticky Ghlomér typ ZISS 11-440 1.3.2011
dig. posuvné méfitko typ Mitutoyo 05163486 15.2.2012
dig. posuvné méfitko typ 110-30DL 070.0327 24.2,.2011
mé&fitko s lupou typ Prazision 070.03269 29.1.2012
¢is. achylkomér typ Kafer 070.03554 13.4.2012
ocelovy dvoumetr svinovaci 7409 9.3.2014

Tabulka 3: Metrologicka navaznost pouzitych méfidel

Zkudebni zafizeni a méfidla, pouZitd pfi zkousce, jsou metrologicky ovéfena a jsou uvedena
v metrologickém fadu zkusebni laboratofe. Evidengni ovéfovaci listy jsou uloZeny u metrologa
laboratofe.

Vysledky zkousek

Pfiprava a identifikace vzork( pro zkouseni

Vzorky pro zkousky byly dodany objednatelem ve dnech uvedenych v bodé 2. Pfiprava a
identifikace vzorkll pro zkou$eni byla provedena v souladu s internimi zkusebnimi postupy
uvedenymi v kap.4.1.

Vysledky zkouSek

Zkouska tahem
Zkouska tahem Zebirkové betonafské oceli znacky B500B byla provedena dle IP ¢.0742T001
(CSN EN 1SO 6892-1, CSN EN 1SO 15630-1). Na neopracovanych zkuSebnich vzorcich byly
zZjistovany hodnoty hornl meze kluzu Ry, pevnosti v tahu Ry, poméru Ry/Ren, taZznosti Ay a Aqp.
Vysledky jsou uvedeny v tabulce 4.
IREETS
‘&'\‘ngb‘ \\
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, Prifez. plocha QOdchyl. Zakladni mechanické viastnosti
PIUmen isto [mm?] °0Sm | mez [ pevnost omer taznost
ds vz Tavba [%] kluzu vtahu |P
ReH Rm leReH A10 t
[rom] ol el IS i T A R
1 78,5 80,0 | +20 556 646 1,16 17.5 11,0
10 2 24110 78,5 79,8 +1,7 551 644 1,17 17,6 11,56
3 78,5 80,1 +2.0 556 645 1,16 16,9 11,1
4 1130 | 1145 | +1,3 577 690 1,20 15,2 8,7
12 5 2774/10 113,0 [ 1144 | +1,3 581 690 1,19 14,3 75
6 113,0 [ 1145 | +1,3 581 692 1,19 14,3 8.6
7 1540 | 1814 17 568 660 1,16 15,8 12,3
14 8 1197/10 | 154,0 1 1515 -16 561 653 1,16 16,1 13,8
9 154,0 (1512 | 1.8 562 655 1,16 16,7 92

Tabulka 4: Vysledky zkousek tahem

Méfeni tvarové a rozmérové presnosti

Skuteénd prafezova plocha a skuteCna metr. hmotnost, jejich odchylka od jmenovité hodnoty,
tvar a rozmisténi Zebirek po obvodu tyéi betonarské oceli znaéky BS00OB byly zjistovany
méfenim tvarové a rozmérové presnosti dle IP £.0742T004 (CSN EN I1SO 15630-1, kap. 10, 11,
12). Vysledky méieni skuteéné prifezové plochy Asq a odchylky od jmenovitého prifezu AA,
jsou uvedeny v tabulce 4, vysledky skutecné metrové hmotnosti M. a jeji odchylky od jmenovité
metr. hmotnosti AM,, tvar a rozmisténi Zebirek po obvodu tye v€etné vypoétené vztazné plochy
fr jsou uvedeny v tabulce 5.

Prima Metr. hmotnost Tvarova a rozmérova piesnost
rgm "| &rslo Tavba Tvar a rozmisténi pfiénych zebirek [mm] |[Vztazna ”
: VZ. v Mg AM, vyska gitka | ukoné. rozted plocha
[mm)] [ka/m] | [%] hs hsv bs 2€ cs fa
1 0628 | +1,9 | 0,69 0,51 1,80 3,90 6,27 0,064
10 2 24/10 0,626 +1,5 | 0,68 0,49 1,83 4,00 6,26 0,061
3 0,628 +1.9 | 068 0,49 1,80 4,00 6,26 0,062
4 0,808 | +1,2 | 0,87 0,62 210 410 7,18 0,069
12 5 2774/10| 0,898 | +1,2 | 0,86 | 061 2,03 4,20 7,20 0,068
B8 0,808 | +12 | 0,86 0,60 2,15 410 7,18 0,067
7 1,189 | 18 | 091 | 0,75 2,20 4,85 8,42 0,069
14 8 119710 1190 | 1,7 | 092 | 078 | 215 475 8,42 0,072
9 1,187 | 1,9 | 0,92 | 0,78 2,20 4,90 8,42 0,071

Poznamka: 1) Vypodet vztazné plochy fx dle CSN EN IS0 15630-1, kap. 11.3.3 b)
Tabulka 5: Vysledky tvarové a rozmérové presnosti

Zkouska zpétnym ohybem
Nachylnost Zebirkové betonaiské oceli znatky BS00B k lamavosti po umeélém starnuti byla
Zjitovana zkouskou zpétnym ohybem dle IP £.0742T005 (CSN EN 1SO 15630-1, kap.7).
Neopracované zkudebni vzorky tyéi byly nejprve ohnuty na zafizeni s dvéma podporami a
trnem, poté uméle starnuty a po vychladnuti ohnuty zpét. V taZené oblasti ohybové plochy
vzork( byl vizuaingé (pouhym okem) zjiStovan vyskyt trhiin. P i

uvedeny v tabulce 6. @gﬁmmg}%
N %
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Primeér ‘
d, Cislo Podminky zkousky StAmuti Vysledek ?
[mm] | vz tavby primér trnu / Uhel chybu
10 | 4 24110 5 d, / 90° / starnuti / zpét 20° . . Y
2774110 1 90° - 5 250°C £10°C/ v
12 5 774 5d, /90" / starnuti / zpét 20 30min.+10min. / vzduch
14 8 1187/10 5d, / 90° / starnuti / zpét 20° Vv

Poznamka: 3} V - vyhovuje (tj. bez znamek lomu a trhlin), N - nevyhovuje

Tabulka 6: Vysledky zkousky zpé&tnym ohybem

Zkous$ka unavy za normalni teploty

Zkouska vysokocyklové unavy byla provedena dle IP & 074270012 (CSN EN ISO 15630-1,
kap.8). Zku$ebni vzorky zebirkové betonarské oceli zna¢ky B500B byly centricky (v ose vzorku)
zatéZovany v oblasti pruznych deformaci cyklickym stfidavym namahanim odpovidajici
sinusovému kmitani s konstantni frekvenci. Zkouska byla ukondena po dosaeni 2*10°
zatézovych cykll, nebo selhani (porudeni zkudebniho vzorku). Vysledky zkousky vysokocyklove
Gnavy jsou spolu s podminkami zatézovani uvedeny v tabulce 7.

p";mér Gislo Napéti [N/mm?] Rozkmit 20, | Frekvence | Poget

5 °

[mm] 174 tavby dolni Onin horn! Omax [N/mm’] [(Hz] cyklt n
10 1 24/10 130 300 170 51,2 > 2*10°

Tabulka 7: Vysledky zkousky Unavovych viastnosti

7 Nejistoty méieni
Nejistoty méfeni byly vypoéteny dle interniho postupu [P 0740A007 a jsou pro jednotlive méfene
vystupni veliciny uvedeny v nasledujici tabulce &. 8.

Mé&fena vystupni velidina Jednotky Roz8ifena (celkovd) nejistota
Pevnost v tahu, kluz N/mm? 2,02

TaZnost % 0,040

Metrova hmotnost a/m 0,5% z namé&f. hodnoty
Pritez. plocha mm? 0,5% z namé&F. hodnoty
Rozmérové veli¢iny v rozsahu do 50mm mm 0,016

Tabulka £.8: Nejistoty méfeni

U pevnostnich charakteristik, prifezové plochy a metrové hmotnosti je rozSifena nejistota
méfeni stanovena souéinem standardni nejistoty a koeficientu k = 2, coz pro normalni rozdéleni
odpovida pravdépodobnosti pokryti 95%. Nejistoty nezohledfiuji viiv nehomogenity materialu.

U rozmérovych veli¢in byla nejistota méfeni stanovena odbornym odhadem.

U zkousky lamavosti, zkousky zpétnym ohybem a zkousky unavy nebyly z duvodu charakteru
méfené vystupni veliiny (zkouska lamavosti a zpétnym ohybem - vizualni posouzeni tyCe
v misté ohybu, zkouska Unavy — dosaZeni pfedepsaného poctu cykll) nejistoty méfeni
stanoveny.

KONEC PROTOKOLU




PROHLASENi O SHODE &. 01/17

vydané podle § 13 zakona 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a 0 zméné a doplnéni
nékterych zakonl ve znéni zakona €. 71/2000 Sb. a zakona ¢&. 102/2001 Sb. a § 13 nafizeni vlady (dale
jen NV) €. 163/2002 Sb., ve znéni NV €. 312/2005 Sb. a NV ¢&. 215/2016 Sb., kterym se stanovi technické
pozadavky na vybrané stavebni vyrobky.

Vyrobce prohladuje a potvrzuje na svou vyluénou odpovédnost, Ze pro uvedeny stanoveny vyrobek bylo
provedeno posouzeni shody vlastnosti s poZadavky technickych predpisu.

Vyrobce:
Ferriere Nord S.p.A.
Zona Industriale Rivoli, 33010 Osoppo, Italy
Tax ID: ITO0163780307

Stanoveny vyrobek:

Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonaiska ocel Zebirkova
typ/varianta: BS00B @ 8 az 32 mm

Popis a uréeni vyrobku:
Vyroba oceli pro vyztuz probiha kontinualnim tvafenim za tepla bez pouziti mikrolegur a pozadované
mechanické vlastnosti jsou dosahovany odpovidajicim chemickym sloZenim a tepelnym zpracovanim
(Fizenym ochlazovanim) bezprostifedné po vystupu z hotovni stolice.
Ocelova vyztuz ma po svém obvodu dvé nebo &tyfi fady Sikmych, protibéZnych, v podéiném fezu
srpovité uspofadanych Zebirek.
Identifikaéni znak vyrobce je 4/7.

TRITTRE 5 / _
A7 &

Ocel pro vyztuz do betonu se pouziva jako vyztuzny prvek do zelezobetonovych konstrukci.
Zasady pro pouzivani oceli pro vyztuz do betonu jsou uvedeny v CSN EN 1992-1-1 ,Eurokéd 2°.

Zpusob posouzeni shody: Posouzeni shody bylo provedeno podle § 5 NV &. 163/2002 Sb., ve znéni NV &.
312/2005 Sb. a NV &. 215/2016 Sb.

Identifikaéni Gidaje dokladii o zkouskach a posouzeni shody:

- Protokol o vysledku certifikace & 070-039830, vydal TECHNICKY A ZKUSEBNi USTAV STAVEBNI
PRAHA, s.p.. — pobocka Ostrava dne 26.07.2010

- Certifikat vyrobku ¢. 204/C5/2011/070-039833 pro ocel pro vyztuz do betonu typ B500B @ 8 a2 32 mm,
vydal TECHNICKY A ZKUSEBNi USTAV STAVEBNi PRAHA, s.p.. — pobocka Ostrava (Autorlzovana
osoba 204) dne 04.08.2011

- Platnost certifikatu je potvrzovana kazdoro&nimi dohledy.
Odkaz na technické normy pfi posouzeni shody: CSN 42 0139:2011

Vyrobce potvrzuje, Ze vlastnosti vyrobku splfiuji zakladni pozadavky podle nafizeni viady &. 163/2002 Sb.,
ve znéni NV ¢&. 312/2005 Sb. a NV ¢&. 215/2016 Sb., pozadavky uvedenych technickych pfedpisd, Ze
vyrobek je za podminek obvyklého, vyrobcem uréeného pouziti bezpeény a Ze piijal opatreni, kterymi
zabezpeCuje shodu vSech vyrobk(i uvadénych na trh s technickou dokumentaci a se zakladnimi
pozadavky.

V Ossopo, 01/07/2017 Ferriere Nord S.p.A.
Cristiano Ascanio

Quallty nager
S N D S .53
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